SM 25
skala 1:120
Instrukcja montazu

Zestaw zawiera:

- 3 blaszki z elementami
- 4 zderzaki

- kalkomanie

Model jest srednio trudny w wykonaniu. Przed przystapieniem do budowy blaszki nalezy przeszlifowa¢ drobnym
papierem $ciernym. Mostki taczace trzeba obciac i opitowaé pilnikiem. Blaszki nalezy lutowa¢ lub klei¢ klejem
cyjanoakrylowym badz epoksydowym. Numeracja czgséci nie jest jednoznaczna z kolejnoscia montazu.

Rama /1/ - numeracja na zdj¢ciach przedstawia kolejno$¢ zaginania krawedzi
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Przedzialy maszynowe i budka maszynisty.

Przed uformowaniem przedzialdéw maszynowych nalezy do nich przymocowac¢ drzwi /33, 38/. Nastepnie, walcujac
na migkkiej gumie, nada¢ pozadany ksztatt. Utatwia to wzdluzne podtrawienia. Zaokraglenia o matym promieniu
mozna tez uzyska¢ dociskajac i przesuwajac wzdtuz podtrawien kulke stalowa. Do tego celu mozna wykorzystac
narzedzie stomatologiczne z dwoma kulkami na koncach. Szczeliny migdzy listkami wyoblen narozy i czotowej
krawgdzi mozna nieznacznie poszerzyc.

Uformowane przedzialy maszynowe taczymy na czotach za pomoca czgsci 34, 40. Kolejnym krokiem bgdzie zalanie
cyna od wngtrza narozy i krawedzi czolowej. Czynnosci te mozna wykona¢ mocujac tymczasowo przedziaty na
ramie lokomotywy.

Dach budki lekko przewalcowujemy, nast¢pnie zaginamy i lutujemy krawedzie. Ostateczne wyoblenie dachu
uzyskamy naciagajac go na $ciany czotowe. Dach dla ufatwienia ksztaltowania nie przylega $cisle do $ciany
czolowej, o czym poOzniej. Potaczenie $cian czotowych utatwi tymczasowe zmontowanie budki i przedzialow na
ramie lokomotywy.



Ostateczny ksztatt dachu uzyskamy przez nieznaczne docisnigcie do $cian czotowych budki i zalanie od §rodka cyna.
Gotowa budke i przedzialy montujemy ostatecznie do ramy lokomotywy. W tej fazie montazu nalezy rowniez
zamontowac¢ komin /48/. Po potaczeniu ich z rama naroza przedziatow i krawedz czolowa zalewamy od zewnatrz
cynaiobrabiamy pilnikiem i papierem $ciernym, nadajac im ostateczny ksztalt.




Do gotowego podwozia i nadwozia montujemy pozostate detale wg kolejnosci zamieszczonej na zdjeciach. Po
wlutowaniu nadmiar cyny we wngtrzu nadwozia nalezy zeszlifowac.




Do napedu modelu wykorzystujemy gotowe podwozie z V36 f-my Tillig. Podwozie to trzeba jednak dopasowac. Dla
ulatwienia przyjatem numeracj¢ czgSci wg karty czesci zamiennych dotaczonej do modelu, a na rysunkach
zaznaczytem poszczeg6lne fazy obrobki kolorami: 1 - czerwony, 2 - z6lty, 3 - zielony.

1. Balast gtowny /8, 21/ powyzej podestow /15, 28/ nalezy skroci¢ z przodu o ok. 2,3 mm, zeszlifowaé gorna
plaszczyzng oraz wypitowac wglebienie pod gorny reflektor. Z tylu usuwamy czgs¢ balastu wystajaca na boki tak,
aby caty balast miat jednakowa szeroko$¢.

Na balast nasuwamy nadwozie tak, aby czolownice oparly si¢ na wystajacych z przodu i z tylu gniazdach
kinematyki. Nadwozie powinno wsuwac si¢ bez oporu. Jesli jest to niemozliwe, poprawiamy szlifowanie i czynno$¢
powtarzamy az do skutku.

2. Jesli nadwozie wsuwa si¢ bez oporéw, czotownice wyznacza, o ile nalezy skroci¢ dot balastu - gniazda kinematyki
/z tytlunalezy spitowaé wigcej/. Z podestow /15, 28/ demontujemy wszystkie elementy plastikowe - sa montowane na
wcisk. Ogotocone podesty wsuwamy w otwory w balascie i skracamy do jego dlugosci. Mierzymy szeroko$¢
wewngetrzng nadwozia i boki podestow szlifujemy rownomiernie do uzyskania tej szerokosci pomniejszonej o ok.
0,2 mm. W podestach wycinamy otwory na stopnie.

Na balast z zamontowanymi podestami ponownie wsuwamy nadwozie - powinno wsuwaé si¢ bez oporéw z
minimalnym luzem i oprze¢ si¢ na podestach. Jesli jest to niemozliwe, poprawiamy szlifowanie az do uzyskania
prawidlowego osadzenia.

3.Pozostaje jeszcze skrocenie czgsci 27129, ktore weiskamy na miejsce i obcinamy.

Dla dociazenia tytu lokomotywy mozemy wykorzysta¢ nie umieszczony w karcie katalogowej osobny balast, ktory
nalezy odpowiednio skroci¢, co widaé na zdjgciach na nastgpne;j stronie.










